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PCC SE zatrudnie ciziss
prawie 3 tys. pracewnikow.

Wszystkie projekty i przedsiewziecia, przynosza-
ce dtugofalowy sukces, posiadaja jedna wspdlng
ceche — opierajg sie na wiedzy zdobytej dzieki
dogtebnej analizie trendéw rynkowych oraz nie-
ustannym zdobywaniu nowych doswiadczen. To
wilasnie wiedza i doswiadczenie stanowigce na-
rzedzia do wykorzystania potencjatu i rozwijania
wartosci, stanowig o dynamicznym i kontrolowa-
nym rozwoju Grupy PCC na swiecie.

Poniewaz jako Spétki funkcjonujace w obrebie
Grupy PCC w swojej dziatalnosci kierujemy sie
rozwaga, podejmujemy wytacznie te wyzwania

4

biznesowe, w ktérych posiadamy wiedze i do-
$wiadczenie. Operujemy w trzech duzych sek-
torach gospodarczych, do ktérych naleza: che-
mia, energia i logistyka. Kilkadziesigt jednostek
biznesowych zarzadzanych centralnie przez PCC
SE, zapewnia synergie, dzieki ktérej sukcesywnie
wzmacniamy przewagdi konkurencyjne, zaréwno
na rynkach lokalnych jak i miedzynarodowych.
Kazdego dnia prawie trzy tysigce specjalistow
pracuje nad stabilnym rozwojem Grupy PCC.
Gtéwne elementy naszej strategii to rozwdj kaz-
dej z dywizji biznesowych, poprzez wykorzystanie



potencjatu nowych segmentéw rynku. Nasze cele re-
alizujemy w sposob zréwnowazony i odpowiedzialny
wobec srodowiska i spotecznosci w ktorych dziatamy.
Grupa PCC jest dobrze przygotowana do osia-
gania wyznaczonych celéw strategicznych. Dy-
namiczne i sprawne zarzadzanie jednostkami
biznesowymi, kieruje  potencjat  pracownikéw
w strone efektywnego zwiekszania wartosci Grupy.
Wspdlne przedsiewziecia spoétek oraz indywidual-
ne inicjatywy, to efekt dtugiego procesu promowa-
nia idei przedsiebiorczosci i zdobywania nowych
kompetencji pracownikéw. Aby utrzymac przewa-

PCC

gi rynkowe, kierujemy sie zasadami takimi jak
wiarygodnos¢ i rzetelnos¢. Grupa PCC zatrudnia
obecnie 2900 oséb w 39 roznych lokalizacjach,
umiejscowionych w 17 krajach. Dziatalno$¢ or-
ganizacji to obecnie osiem gtéwnych obszaréw
Siedem z nich posiada petng odpowiedzialnos¢
operacyjna. Nalezg do nich: poliole, surfaktanty,
chlor, chemia specjalistyczna, chemia gospodarcza
i profesjonalna, energia i logistyka. Wymienione
obszary s3 obstugiwane przez 19 jednostek bizne-
sowych, zarzagdzanych przez miedzynarodowe pod-
mioty nalezace do Grupy PCC.

Piony, segmenty i jednostki Grupy PCC

Dziaty Segmenty Jednostki biznesowe Dziaty Segmenty Jednostki biznesowe
) © ) ) .
- voliole o - energia odnawialna
Poliole P ) O Energia - energia konwencjo-
- systemy poliuretanowe & |
-~ L Nnalna
. ©
- i S (]®)
SO : %) i .
30 Surfaktanty surfaktanty amfoteryczne o) @'@ Logistyka . ::::zgg:: E;ngxz
— (betainy) 9 N,
o ) - chlor o)) ( \ .
é MCAA (kwas monochlorooctowy) = - zarzadzanie portfelem
NN - o . R .
_GC.) SN Chlor - wyroby detaliczne na bazie chloru o) {:i} Holding ) E;{Odji(ty
U \ Y, T \. J
- produkty fosforopochodne
7~ \ Chemia i naftalenopochodne
O ialic - alkilofenole
;%\E spedjall - obrét chemikaliami i surowcami
styczna - kwarcyt
— ) - Srodki czyszczace, detergenty
o Chemia i artykuty higieniczne do uzytku
gospodar- domowego i zastosowan
cza przemystowych
—

* Skonsolidowana sprzedaz
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- zapatki i podpatki
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PCC Rokita SA
Innowacje dla przysztosci
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PCC Rokita SA to jedna z wiodacych firm che-
micznych w Polsce i w Europie Srodkowo-
-Wschodniej, dostarczajagca najnowoczesniejsze
rozwigzania w zakresie produktéw chemicznych
do wielu zastosowan i aplikacji przemystowych.
Podstawowym obszarem dziatalnosci Spoétki jest
projektowanie, produkcjai sprzedaz produktéw
chemicznych znajdujacych szerokie zastosowa-
nie w branzach takich jak: tworzywa sztuczne,
budownictwo, tekstylia, farby i lakiery, i wiele
innych. Gtéwne grupy produktéw wytwarzanych
na instalacjach produkcyjnych dziatajacych w
ramach kilku jednostek biznesowych Spétki to:
chlor i alkalia, poliole, oraz pochodne zwigzki
naftalenu i fosforu. PCC Rokita SA prowadzi dzia-
talnos¢ zaréwno w Polsce, jak i na wielu rynkach
europejskich i Swiatowych. Sprzedaz eksportowa
stanowi okoto 60% realizowanych przychodéw
ze sprzedazy. Do gtéwnych produktéw ekspor-
towanych naleza poliole, soda kaustyczna, srodki

zmniejszajace palno$¢, chlorobenzen oraz tug
sodowy. Najwazniejszym rynkiem eksportowym
dla PCC Rokita SA jest Europa, a w szczegdlnosci
Niemcy, do ktérych eksportowane jest 40% ogdl-
nej struktury sprzedazy. Oferta PCC Rokita SA to
ponad 250 produktéw, ktére mozna podzieli¢ na
cztery grupy asortymentowe:

- poliole

« PAG (glikole polialkilenowe)

- alkalia, chlor i pochodne chloru

- produkty fosforopochodne i naftalenopochodne

Firma prowadzi dziatalno$¢ w oparciu o strate-
giczne jednostki biznesowe.

Aby uzyskac wiecej informacji prosimy o kontakt: PCC Rokita SA, T +48 71 794 20 00, +48 71 794 30 00, www.products.pcc.eu




PCC

ROKITA

PCC Rokita SAto d naz wiodgacych
firm chemicznych w Europie, tworzaca

przestrzen dla innowacji w wielu
gateziach przemystu.

KOMPLEKS
CHLORU

Gtéwne produkty jednostki bizne-
sowej to chlor i alkalia, wytwarzane
na jednej z najnowoczesniejszych
na Swiecie instalacji elektrolizy
membranowej. Chlor jest kluczo-
wym surowcem stosowanym w
produkcji 55% wszystkich wyrobéw
branzy chemicznej. PCC Rokita SA
jest najwiekszym w Polsce dostaw-
cg chloru do instalacji wodociggo-
wych. Oproécz chloru Kompleks wy-
twarza réwniez takie produkty jak:
wodorotlenek sodu, chlorobenzen

i kwas solny.

KOMPLEKS
POLIOLI

Kompleks Polioli dziatajacy w struk-
turach PCC Rokita SA jest jednym
z wiekszych europejskich producen-
téw polieteropolioli do produkgji po-
liuretanowych pianek elastycznych,
pianek sztywnych oraz do zastosowan
takich jak farby i lakiery, kleje, uszczel-
niaczeielastomery.Piankipoliuretano-
we majg bardzo szerokie zastosowanie
w wielu réznych gateziach przemystu,
np. w motoryzadcji, budownictwie czy
meblarstwie. Jako cze$¢ swojego port-
folio produktowego, jednostka ofe-
ruje réwniez szerokg game baz olejo-
wych do smardw, wytwarzanych przy
uzyciu PAG (glikoli polialkilenowych)
o nazwie handlowej ROKOLUB.

KOMPLEKS
CHEMII' FOSFORU

PCC Rokita SA jest najwiekszym w Eu-
ropie Wschodniej, producentem fos-
forowych $rodkéw zmniejszajacych
palnos¢ do pianek poliuretanowych.
Kompleks Chemii Fosforu wydzielo-
ny w obrebie Spétki, jest dostawcy
naftalenopochodnych  superplasty-
fikatoréw na potrzeby najwiekszych
inwestycji infrastrukturalnych w Eu-
ropie Srodkowej i Wschodniej. Wérod
innowacyjnych produktow oferowa-
nych przez jednostke, znajduja sie
takze trudnopalne ciecze hydraulicz-
ne, dodatki smarne oraz dodatki do
tworzyw sztucznych.

PCC Rokita SA, jako podmiot dominujacy, tworzy Grupe Kapitatowa PCC, w ktdrej sktad wchodzi kilkanascie spotek ope-

rujacych gtéwnie w branzy chemicznej i ustugowe;j. Sa to jednostki produkcyjne oraz firmy prowadzace dziatalnos¢ ustu-

gowa, zaréwno na potrzeby wtasne Grupy PCC, jak i na rynek zewnetrzny. Branzowym inwestorem PCC Rokita SA, jest

niemiecka firma PCC SE, ktéra dziata na miedzynarodowych rynkach surowcéw chemicznych, transportu, energii, wegla,

koksu, paliw, tworzyw sztucznych i metalurgii. PCC SE skupia w swoich strukturach 78 spotek dziatajacych w 39 lokaliza-

cjach umieszczonych w 17 krajach $wiata.
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PCC Rokita SA

Kompleks Chloru PCC Rokita SA jest produ-
centem i dostawcag podstawowych surowcow
chemicznych wykorzystywanych w wielu ga-
teziach przemystu. W produkcji chemii gospo-
darczej i przemystowych srodkéw czyszczacych
gtébwne zastosowanie znajduje tug sodowy
w formie ptynnej i statej, podchloryn sodu oraz
kwas solny. Instalacja elektrolizy membrano-
wej, w ktérej powstaje tug sodowy, jest jedna
z najmtodszych i najnowoczes$niejszych w Eu-
ropie. Podchloryn jest produktem pochodnym
instalacji elektrolizy,
nasycenie fugu sodowego gazowym chlorem

powstajagcym poprzez

z wlasnej produkgji. Instalacja syntezy wytwa-
rza kwas solny o unikatowych na skale Europy
stezeniach i wyjatkowej czystosci.

NAZWA SODA
PRODUKTU KAUSTYCZNA
PCC Rokita SA

Wz6r chemiczny NaOH

SODOWY

NaOH

PCC

ROKITA

Wysoka jakos¢

| czystos¢ chemiczna
wyrobow PCC Rokita SA
jest gwarantem stabilnosci
| powtarzalnosci procesow
produkcyjnych naszych
odbiorcow.

tUG PODCHLORYN
SODU

KWAS SOLNY
SPOZYWCZY

KWAS SOLNY
SYNTETYCZNY

NaClo HCl HCl

chloran (1) sodu,

Nazwy alternatywne

wodorotlenek sodu,
soda

wodorotlenek sodu, za-
sada sodowa, tug, soda

s6l sodowa kwasu
podchlorawego

kwas chlorowodorowy,
roztwér wodny chloro-
wodoru

kwas chlorowodorowy,
roztwér wodny chloro-
wodoru

Forma stata, pfatki ptynna ptynna ptynna ptynna
Stezenie 98% roztwér wodny ~50% roztwér wodny roztwdr wodny min. 33% roztwér wodny min. 33%
Jakos¢ wysoka wysoka wysoka - w ogranicz- bardzo wysoka wysoka
onym czasie zuzycia
Produkt syntezy nieorga-
Produkt elektrolizy Produkt elektrolizy .Produkt“pochodr?y nicznej, dopuszczony do Produkt syntezy
Charakterystyka ) X instalacji elektrolizy o ) ; . ;
membranowej membranowej ) stosowania w instalacjach  nieorganicznej
membranowe;j .
przemystu spozywczego
paletopojemniki 1000L, . . paletopojemniki 1000L, paletopojemniki 1000L,
Opakowanie handlowe worki 25 kg autocysterny i cysterny paletopojemniki 1000L, autocysterny i cysterny autocysterny i cysterny

kolejowe

autocysterny

kolejowe

kolejowe

Podstawowe
zastosowania

Produkcja jonowych $rodkéw powierzchniowo
czynnych np. proszkéw pioracych.

Jako srodek myjaco-dezynfekujacy do odkazania,
udrozniania i czyszczenia powierzchni oraz armatury

sanitarnej.

Produkcja wybielaczy

do tkanin. Jako srodek
dezynfekujacy do
odkazania, odttuszczania
i czyszczenia powierzchni
oraz armatury sanitarnej.
Nie wolno faczy¢

z kwasem solnym.

HCL stosowany jest przede wszystkim
do produkgji srodkéw czyszczacych,
odkamieniajacych i odrdzewiajacych.
Nie wolno faczy¢ z podchlorynem sodu.
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PCC EXOL SA

/Zrownowazone technologie dla nowych pokolen

=
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Aby uzyskac wiecej informacji prosimy o kontakt:

PCC EXOL SA to spotka taczaca najnowocze-

$niejsze technologie i bogate doswiadczenie
w produkgji surfaktantow (Srodkéw powierzch-
niowo czynnych). Siedziba firmy znajduje sie
w Brzegu Dolnym, gdzie mieszcza sie zaklady
produkcyjne surfaktantéw anionowych, niejo-
nowych i amfoterycznych. Elastyczno$¢ produk-
¢ji pozwala Spétce oferowac szeroki wachlarz
surfaktantow i formulacji przemystowych, pro-
jektowanych czesto zgodnie z indywidualnymi
potrzebami klientéw operujagcych w réznych
branzach przemystowych. PCC EXOL SA, jako
jeden z wiodacych producentéw $Srodkéw po-
wierzchniowo czynnych, realizuje nowe inwesty-
cje i wdraza innowacyjne technologie w oparciu
o $wiatowe trendy zréwnowazonego rozwoju.

Oferowane przez Spétke surfaktanty, majg bar-
dzo szerokie zastosowanie. Oprécz masowej
produkcji na potrzeby branzy srodkéw higieny
osobistej, kosmetykdéw i detergentdw, substan-
cje wytwarzane na instalacjach PCC EXOL SA,
to réwniez produkty specjalistyczne wykorzy-
stywane w wielu roznych gateziach przemystu,
takich jak: tekstylia, agrochemikalia, obrébka
metalu, przemyst wiertniczy, budownictwo
i przemyst konstrukcyjny, farby, lakiery, przemyst
papierniczy, wydobywczy i wiertniczy oraz wiele
innych.

Wszechstronne portfolio produktowe stale
wzbogacane jest o nowe, innowacyjne produk-
ty, dzieki ktérym Spétka jest w stanie sprostac

T+48 794 28 36, F +48 71 794 21 50, www.products.pcc.eu

-



PCC EXOL SA to potaczenie
'-. Innowacyjnych technologii

doswiadczenia w projektowanid,
'.rodukq | i sprzedazy surfaktantow
| | formulagji chemicznyh

nawet najbardziej restrykcyjnym wymaganiom
rynkowym oraz dostosowac sie do indywidu-
alnych potrzeb odbiorcéw. Jest to mozliwe
dzieki dynamicznemu rozwojowi zaplecza ba-
dawczego, elastycznosci produkcji oraz wiedzy
i doswiadczeniu pracownikéw. PCC EXOL SA
posiada kluczowe kompetencje do produkgji
surfaktantéw na skale swiatowa. Rozpoczete
i prowadzone obecnie inwestycje w niedtugim
czasie otworza Spétce nowe mozliwosci w zakre-
sie dalszego rozwoju i ekspansji na nowe rynki.
Firma oferuje nie tylko wszechstronne portfolio
i profesjonalny serwis, ale przede wszystkim ela-
stycznos¢ produkcji oraz kompleksowe rozwig-
zania systemowe pod indywidualne potrzeby
Klientéw.

Inwestorem strategicznym PCC EXOL SA jest
Spotka PCC SE, ktéra dziata na miedzynaro-
dowych rynkach surowcéw chemicznych,
transportu, energii, wegla, koksu, paliw, two-
rzyw sztucznych i metalurgii. PCC SE skupia
w swoich strukturach 78 spoéfek dziatajacych
w 39 lokalizacjach na terenie 17 krajow $wiata.

Exol
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Surfaktanty o wiasciwosciach
myjacych i czyszczacych

Dynamiczny rozwéj sektora chemii gospodarczej substancje i formulacje chemiczne znajdujace
jest mozliwy dzieki ukierunkowaniu producen- zastosowanie w kazdym z dziatéw chemii gospo-
téw srodkéw powierzchniowo czynnych na pro- darczej. Rozpoczete i planowane inwestycje po-
jektowanie i rozwoj innowacyjnych produktow. zwolg spotce na wprowadzenie do oferty nowych
PCC EXOL SA jako firma zorientowana na wdraza- pozycji produktowych wykorzystywanych m.in.
nie innowacji, rozwija swoja oferte o nowoczesne w produkgji wysokiej jakosci detergentdw.

12 Aby uzyskac wiecej informacji prosimy o kontakt: T+48 794 28 36, F +48 71 794 21 50, www.products.pcc.eu



Srodki zwilzajace

Srodki zwilzajagce sg produktami, ktérych
gtéwnym zadaniem jest zmniejszenie napigcia
powierzchniowego na granicy miedzy faza cie-
kta a czyszczona powierzchnia. Ich obecnosc¢
w formulacji czyszczacej jest wrecz niezbedna
ze wzgledu na odpowiednig rozptywalnos¢
cieczy ze srodkami aktywnymi po czyszczo-
nej powierzchni. Bogata oferta produktow
PCC EXOL SA pozwala na wybor szerokiego
wachlarza zaréwno niejonowych, jak i aniono-
wych srodkéw zwilzajacych jako komponen-
téw preparatéw czyszczacych.

Detergenty

Detergencja jest procesem usuwania brudu
z zabrudzonej powierzchni. Natomiast deter-
gent jest to produkt lub jego mieszanina uta-
twiajaca zachodzenie tego procesu. Dzieki du-
alistycznej budowie srodkéw powierzchniowo
aktywnych, czesci hydrofobowe surfaktantow
przyczepiaja sie do czagsteczki brudu (np. ttu-
stego osadu), tworzac kulisty twor - micele. Po-
wstaje wtedy warstwa oddzielajaca czasteczki
brudu od osrodka hydrofilowego, np. osrod-
ka wodnego. W efekcie powstaje uktad, ktory
umozliwia tatwe usuniecie czastek zabrudze-
nia z czyszczonej powierzchni. PCC EXOL SA
oferuje bogata game produktéw anionowych
i niejonowych o wiasciwosciach detergen-
cyjnych, dajac mozliwos$¢ tworzenia licznych
profesjonalnych rozwigzan w obszarze czysz-
czenia przemystowego i instytucjonalnego.
Szeroka oferta produktéw PCC EXOL SA po-
zwala na wybér zaréwno niejonowych, jak
i anionowych solubilizatoréw poprawiajacych
rozpuszczalno$¢ dodawanych komponentow
preparatéw czyszczacych.

Solubilizatory

Solubilizatory to srodki poprawiajgce zdolnos¢
rozpuszczania sie komponentéw trudno roz-
puszczalnych w wodzie lub innym osrodku.
Liczna grupa sktadnikdow substancji stano-
wigcych zabrudzenie nie wykazuje rozpusz-
czalnosci w wodzie, a mowa tu o kwasach
thuszczowych, alkoholach ttuszczowych, tréj-
glicerydach czy weglowodorach. Struktura
solubilizatoréw pozwala na tworzenie samo-
organizujacych sie struktur, umozliwiajacych
rozpuszczenie hydrofobowego komponentu
$rodka czyszczacego w wodnym preparacie
Czyszczacym.

CcC

Exol
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Funkcja dyspergatora jest réwnomierne roz-
prowadzenie i rozdrabnianie czastek statych
lub cieczy, zarbwno barwnikéw czy innych
komponentéw tworzonych receptur, ale takze
czastek zabrudzen usunietych z czyszczonej
powierzchni. Wsréd bogatej oferty PCC Exol
znajduja sie liczne propozycje dyspergatoréw
dedykowanych specjalnie dla produktéw che-
mii gospodarcze;j.

14 Aby uzyskac wiecej informacji prosimy o kontakt:

Obecnos$¢ emulgatora w preparacie czysz-
czacym i pioracym jest niezwykle wazna. Hy-
drofobowy charakter wiekszosci zabrudzen,
obecnych na twardej powierzchni ptaskiej, czy
na widknach tkaniny, poddawany procesom
prania, uniemozliwia potaczenie sie z woda.
Utrudnia to usuwanie czastek brudu z kapieli
pioracej czy czyszczacej. Dobér odpowiednie-
go s$rodka emulgujacego zapewni obnizenie
napicia powierzchniowego na granicy faz,
a przy tym pozwoli perfekcyjnie odttuscic
i oczysci¢ powierzchnie. W ofercie PCC Exol
znajduja sie zaréwno niejonowe, jak i anio-
nowe emulgatory, znajdujace zastosowanie
w niemal kazdym produkcie chemii gospodar-

czej.

T+48 794 28 36, F +48 71 794 21 50, www.products.pcc.eu



Srodki niskopienne sg doskonatymi produkta-
mi zapobiegajacymi tworzeniu obfitej piany,
jednoczesnie zachowujgcymi swoje wiasciwo-
$ci powierzchniowo czynne.

Dla formulacji, w ktérych efekt intensywnego
pienienia jest niepozadany, dziat badawczy
PCC EXOL SA opracowat serie niejonowych
srodkéw niskopiennych znajdujacych zastoso-
wanie w réznych preparatach chemii gospo-
darczej.

\ Surfaktanty

Zgodnie z panujacym trendem rynkowym
formulacje o duzej lepkosci utozsamiane sg
w wysoka jakoscia produktu koncowego.
Efekt ten uzyskiwany jest poprzez dodatek za-
gestnikdéw nalezacych do grupy anionowych,
niejonowych i amfoterycznych surfaktantow.
W bogatej ofercie PCC Exol znajduja sie sub-
stancje, ktére posiadajg bardzo dobre wia-
$ciwosci zageszczajace, przez co pozwalaja
zwiekszy¢ lepkos¢ finalnej formulacji.

'. W Stuzbie cztowieka

Exol
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© O & U 8 O 5 T w @ & B B @ T —~  Punkt
& 69 @ 2 3= 5N 28N 5 0535 & X i
@2 sl 2 E L 2 = g =2l ol 2|9 = > > zmetnienia
838 EE:2353582z2¢g = 2 [°C] Tanaka”,
> = = g o ® N E o 0 35 2 0o ¢ %) < S ) '
£ B SEEEE e = 5 B S nazwa chemiczna 2 Lczbazmydie
PRODUKT s S E U RN 3w B8 D 9] = = < nia?[mgKOH/g],
= Zls|B|IY|=E A £ < = /nazwa INCI © "
=< s 8 & 5] S © o Liczba
2 =2 g g g 5 S aminowa®
Q o @ U @
) = = < [mgKOH/g],
z g Y Liczba
§ 2 hydroksylowa®
| O [mgKOH/g]
. Kwas dodecylobenzeno- min.
Kwas ABS e o o o e o o ° 85536-14-7 A ciecz - -
sulfonowy 96,0
. Kwas dodecylobenzeno- min.
Kwas ABS/1 e o o o o o o ° 85536-14-7 A ciecz - -
sulfonowy 90,0
68411-303 A  diecz ~ Dodecylobenzenosulfo- 28,0- B
ABSNa 30 o ° * I ° ° nian sodu 320
ciecz/ Dodecylobenzenosulfo- 48,0-
ABSNa 50 ° ° o o o ° 68411-30-3 A - . -
pasta nian sodu 52,0
POLIkol 200™ o o . ° 25322-68-3 N ciecz —  Polioksyetylenoglikol rgnglr:) 530-590%
min.
POLIkol 300™ e o ° ° 25322-68-3 N ciecz —  Polioksyetylenoglikol 99‘ 0 360-390%
POLIkol 400™ o o . . 25322-68-3 N ciecz —  Polioksyetylenoglikol ;19”:) 270-300%
POLIkol 600"™ 25322683 N O Polioksyetylenoglikol min. 170-200%
. ¢ N N pasta [ 9 99,0
min.
POLIkol 1500™ e o ° ° 25322-68-3 N  wosk —  Polioksyetylenoglikol 990 70-80%
POLIkol 1500™ in.
Platki © o o ° ° 25322-68-3 N pfatki —  Polioksyetylenoglikol rgnslg 70-80%
min.
POLIkol 4500™ o o . ° 25322-68-3 N  wosk —  Polioksyetylenoglikol 99‘ 0 23-289
min.
POLIkol 4500 o . . . 25322683 N platki  — Polioksyetylenoglikol 23-28%
Ptatki 99,0
POLIkol 6000 ™ o o ° ° 25322-68-3 N  wosk —  Polioksyetylenoglikol ;;IT) 16-23%
POLIkec000™ 25322683 N pltki  — Polioksyetylenoglikol min- 16-23
-00- I I I -
Platki N ‘ ‘ P yeienog 99,0
POLIKol 8000™ o o . c 25322-683 N wosk Polioksyetylenoglikol '9“9":)' 12169
POLIkol 8000™ - IR . . 25322683 N platki Polioksyetylenoglikol min. 12169
Pfatki 99,0

A - anionowe, N - niejonowe

16 Aby uzyskac wiecej informacji prosimy o kontakt:

T+48 794 28 36, F +48 71 794 21 50, www.products.pcc.eu



Srodki zwlizajace

APLIKACJA

S 28cs58 5
E 530 ss8s
§5sggset
oo 2 g £ E 2 3
T © HSIE|E|E
=| = s g o ®© S
é N cE B = ¥ =
w — A [
= | © o v ¥ £ N
PRODUKT o "i SRR M
e
S £ F U a
g s ¢
> > g
i
g &
= (9]
ROSULfan D™ e o ° o o
ROSULfan A o o . o o
ROSULfan L™ o o ° o o
ROKAnol B2™ ° e o o o °
ROKAnol D3W™ ° °
ROKAnol D5™ e o °
ROKAnol D7™ o o .
ROKAnol DB3™ e o o o o o
ROKAnol DB5™ e o o o o o
ROKAnol DB7™ e o o o o o
ROKAnol DB7W™ e o o o e o
ROKANoIDBTTW™ o e e @ o o
ROKAnol GA8™ ° .
ROKAnol ID5™ e o o o o o
ROKAnol ID7™ e o o o e o
ROKAnol ID8™ e o o o o o

ROKAnol IT3™ ° ° .

A - anionowe, N - niejonowe

Detergenty

FUNKCJA

Solubilizatory

Dyspergatory

Emulgatory

P<<

CcC

Exol

Punkt
[~ zmetnienia [°C],
5|5 —  Punkt
g S o
§ o z < zmetnienia
% N - g g [°C] Tanaka",
Z 6 ksl o ) >  Liczba zmydle-
5 = = o ) nazwa chemiczna £ e
o 9] < =y z A INCI s  nia?[mgKOH/g],
v S I = AR § Liczba
< = &  aminowa?
e} 1]
S [mgKOH/g],
Y Liczba
hydroksylowa®
[mgKOH/g]
142-87-0 A ciecz —  Sodium Decyl Sulfate 35-40 -
931-558-1 A ciecz —  Ammonium Lauryl Sulfate  26-28 -
. . 27,0-
85586-07-8 A ciecz —  Sodium Lauryl Sulfate 300 -
min.
° 68002-96-0 N ciecz 6,2 Alkohole, C16-18 + EO/PO 99| 5 30-39A
ciecz/ min.
68131-33-5 N 7,8 Alkohole, C10-16 + 3 EO 164-172%
pasta 99,7
68002-97-1 N ciecz 11,9 Alkohole, C10-16 + 5 EO ;;2 40-43 A
68002-97-1 N ciecz 13,1 Alkohole, C10-16+7 EO ;"9”;' 73-76 A
ciecz/ min.
68131-39-5 N 7,8 Alkohole, C12-15 + 3 EO 164-1724
pasta 99,7
min.
68131-39-5 N ciecz 10,5 Alkohole, C12-15 + 5 EO 99| 5 65-72D
68131-39-5 N clecz/ 12,0 Alkohole, C12-15+ 7 EO min. 100-114%
pasta 99.5
oleista 90,0-
68131-39-5 N X 12,0 Alkohole, C12-15+7 EO 48-52 A
ciecz 93,0
oleista 880
68131-39-5 N ciecz 13,6 Alkohole, C12-15+ 11 EO 92'0 60-64 C
/pasta '
160875-66-1 N clecz —  Alkohole, C10 + 8 EO min 54-57 A
/pasta 99,0
min
68439-46-2 N ciecz 11,7 Alkohole, C10-Iso + 5 EO 99| 5 66-69 E
68439452 N ciecz 13,2 Alkohole, C10-1s0 +7 EO ;“9'2 56-62 A
68439-45-3 N ciecz 13,8 Alkohole, C10-Iso + 8 EO ;;2 65-68 A
25322683 N ciecz  — Alkohole, C10-Iso + 3EO ;19";‘ 12169

17



SURFAKTANTY | DODATKI CHEMICZNE DO DETERGENTOW

APLIKACJA FUNKCJA
Punkt
2 g é’ % é Aé % -§ EJ,; E g g g 0 % zmetnienia [°C],
S 8 8 0 8 8 835w oK B R & 8 —~  Punkt
8 6w & 2 2+ 5N 2K ooa & X o
ol Mol ke = ? E o =z = 9 = =] ) = = > zmetnienia
229 RNKNGERES ZEGN - g 2 [°C] Tanaka”,
g X g <8 =N &= 2| & c Z c 2 ;
£ 8 o= & 2% 38 < = Y S B @ nazwa chemiczna &  Liczbazmydie-
PRODUKT s S % 0N 3w B 5 fo = = % nia?[mgKOH/g],
< 2s &Y & £ Z =2 /nazwa INCI S licba
¥ e 3 5 © g
2 =< 5 g c 8 & aminowa?
N 2 | & © 8 [mgKOH/],
z g Y Liczba
g g hydroksylowa®
[
& = [mgKOH/g]
ROKANo! IT5™ c o . . - 69011-36-5 N ciecz 105 Alkohole, C13-Is0 +5 EO 219'"5' 60-62
ROKANo! IT6™ c o ol - . - 69011-36-5 N ciecz 114 Alkohole, C13-Is0 +6 EO gm;;' 69-72D
min.

ROKAnol IT6R™ ° . e o o o o 69011-36-5 N ciecz 11,5 Alkohole, C13-Iso + 6 EO 995 71-74D
ROKANol 77 c o e o o o o 69011365 N ciecz 12,1 Alkohole, C13-Is0 +7 EO 9m9";' 6570
. . 89,0-

ROKAnol [T7w™ ° ° e o o o o 69011-36-5 N ciecz 12,1 Alkohole, C13-Iso +7 EO 910 65-70 E

69011-36-5 N clecz/ 12,8 Alkohole, C13-Iso + 8 EO min. 76-78 D
ROKAnol IT8 . . e o o o o pasta . 3 995
oleista min
ROKAnol [T9™ ° ° e o o o o 69011-36-5 N ciecz/ 13,3 Alkohole, C13-Iso + 9 EO 99 0 56-60 A
pasta !
oleista min
ROKAnol [TOR™ ° ° e o o o o 69011-36-5 N ciecz/ 13,4 Alkohole, C13-Iso + 9 EO 990' 61-63 A
pasta '
. 89,0-
ROKAnol [Tow™ ° ° e o o o o 69011-36-5 N ciecz 13,3 Alkohole, C13-Iso + 9 EO 920 58-62 A
ciecz/ min.
ROKAnol IT10™ ° ° e o o e o 69011-36-5 N 13,8 Alkohole, C13-Iso + 10 EO 74-77 A
pasta 99,5
ciecz/ min.
ROKAnol [T12™ ° ° . ° o o 69011-36-5 N 14,5 Alkohole, C13-Iso + 12 EO 79-85A
pasta 99,5
lepka
! 0005-04-03 N ciecz/ 70 Alkohole, C16-18 min. 42517
ROKAnol K3 . * ° ¢ pétptyn- " nienasycone + 3 EO 99,0 o
na pasta
) ciecz/ Alkohole, C16-18 min.
ROKAnol K5™ e o ° e o ° 9005-04-3 N 9,2 . 7,0-8,5"
pasta nienasycone + 5 EO 99,0
lepka
) ciecz/ Alkohole, C16-18 min.
ROKAnol K7™ e o ° e o ° 9005-04-3 N , 10,8 X 9,0-10,5"
potptyn- nienasycone + 7 EO 99,5
na pasta
v 9005-04-3 N pasta/ 140 Alkohole, C16-18 min. 63-68.C
ROKAnol K14 . ¢ ° i - ¢ wosk "" nienasycone + 14 EO 99,5
v 0005-043 N pasta/ 163 Alkohole, C16-18 min. 74.79C
ROKAnol K15 . ¢ ° i ¢ wosk " nienasycone + 18 EO 99,0

A - anionowe, N - niejonowe
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PRODUKT I8

5

z

Q.

©

~

ROKAnol K21™ e o

ROKAnol L3A™ o o
ROKAnol L4™ °

ROKAnol L4P5™ e o

ROKAnol L5A™ o o

ROKAnol L5p5™ o o
ROKAnol L7A™ o o
ROKAnol L7™ o o
ROKAnol L7wW™ e o
ROKAnol L10™ o o

ROKANnol L10/80™ o e

ROKAnol

L] [ ]
L80/50W™
ROKAnol L22™ o o
ROKAnol LK1™ o o
ROKAnol LK2™ e o

PCC

Exol

ROKAnol LK2A™ e o

A - anionowe, N - niejonowe

APLIKACJA FUNKCJA
Punkt
() N vl vl = = () > > [J] v 1 1 o,
g s % % g & % E S § g _»Ez zmetnienia [°C],
2 %8 22 22 3 6T @ T oG ~  Punkt
QL = c N & N O O g @ x .
£ S E R E R > £ zmetnienia
23 88§ R 28 2E %S 2 © o 1
= 9 SR S o 2g48% - 3 c [°C] Tanaka",
Ele| e HIEE a8 < g 5 = . 2 Liczba zmydle-
oz @& 2 R © = 2 = &= o nazwa chemiczna X -
© % 0N g w» o T T = = © nia? [mgKOH/g],
=l Q A= A IS % = /nazwa INCI & | lLete
>
&8 g = 5 S aminowa®
o ) g
4 = = é [mgKOH/g],
z g v Liczba
§ & hydroksylowa®
& = [mgKOH/g]
t. Alkohole, C16-18 in.
. o 5 c 0005043 N P g5 Alkohole min 74-79C
wosk nienasycone + 21 EO 99,5
o o e o ° ° 68551-12-2 N ciecz 8,0 Alkohole,C12-16 + 3EO ;n;r; 53-55E
o I o IR o It 68002-97-1 N ciecz 10,0 Alkohole, C12-14 + 4 EO ;19"‘5‘ 59-63
o o o o S - . 68439-51-0 N ciecz 53 Alkohole, C12-14 + EO/PO g‘g";' 98-108 4)
e o ° ° ° 68551-12-2 N ciecz 10,5 Alkohole, C12-16 + 5 EO 9m9|r15 66-75 D
min.
e o o o e o e o 68439-51-0 N ciecz 6,0 Alkohole, C12-14 + EO/PO 99‘ 5 27-31A
o o ° ° ° 68551-12-2 N ciecz 12,9 Alkohole, C12-16 + 7 EO rgnglr:_, 56-62 A
o o . o o o K& 103819-01-8 N ciecz 12,9 Alkohole, C12-14+7 EO gmg":)‘ 3040C
89,0-
o o ° e o e o 103819-01-8 N ciecz 12,9 Alkohole, C12-14 + 7 EO 020 30-40C
o o ° e o e o 103819-01-8 N pasta 14,1 Alkohole, C12-16 + 10 EO g;r; 59-63 C
oleista 77,0-
e o ° e o e o 103819-01-8 N | 14,1 Alkohole, C12-14+ 10 EO 58-63C
ciecz 81,0
lepka 47,0-
e o o e o ° 68439-51-0 N | 17,6 Alkohole, C12-14 + EO/PO -
ciecz 51,0
e o o o e 68551-12-2 N wosk 17,0 Alkohole, C12-14+ 22 EO r9n9m7 46-529
5 o 68439509 N ciecz 37 Alkohole,C12-14 + EO ;17":)‘ 2312419
o o . - o 68439509 N ciecz 62 Alkohole,C12-14+2EO :;9"‘7' 1922049
min.
e o ° e 68439-50-9 N ciecz 6,2 Alkohole, C12-16 + 2 EO 99‘ . 196-204%
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SURFAKTANTY | DODATKI CHEMICZNE DO DETERGENTOW

APLIKACJA FUNKCJA
Punkt
2 g é’ % é Aé % -§ EJ,; E g g g g % zmetnienia [°C],
C 0 & U 8 8 o 0 v Y % B ® o %7 ~  Punkt
S a2 & 2 2+ 5N 2K o035 & 9 .
o o Lo 2 22 2 = S =5 S o @ - > zmetnienia
Z2lE == g E c 2 g 8 3 g x 3 = © o 1)
Sl=|E| g ol =g I = ) R I e - 3 c  [°C] Tanaka",
SR £ 8 28 = x A& < < I 2 .
£ 8 c o 8 %R B 7 = J S B @ nazwa chemiczna &  licbazmyde
PRODUKT s S ¥ N N g & B8 5 9] = = < nia?[mgKOH/g],
= >2 0 U3 & = £ = 2= /nazwa INCI © }
=< s 2 & [S] S © o Liczba
3 =< E % = 8 E aminowa?
Q. = [%)
S S - £ [(mokoHg]
© S Liczba
% g hydroksylowa®
E O [mgKOH/g]
, ciecz/ min.
ROKAnol LK3™ e o o o e o o o ° e 68002-97-1 N 7,8 Alkohole, C12-14 + 3 EO 165-173%
pasta 99,7
ROKAnol lepka 48,0-
61790-81-6 N 17, L. li 75 E -
LN75/50™ ° ° ‘e ciecz 8 Lanolin+75EO 52,0
: 61790816 N “%° 178 Lanolin+75E0 min. -
ROKAnol LN75K™ @ ° L C ¢ state ' 99,0
ROKANol LP2024™ o o IO B e o o 37251675 N ciez 63 Alkohole,C10+EO/PO 9m9|r;. 20-24 A
min.
ROKANol LP2126™ o ° o o ° ° ° 68002-96-0 N ciecz 1,3 Alkohole, C16-18 + EO/PO 095 21-26 D
i min.
ROKAnol LP2529™ e e e o o ° ° o o 68551-13-3 N ciecz 3,5 Alkohole, C12-14 + EO/PO 995 25-29E
min.
ROKAnol LP27™ ° ° o o e o o e o 68439-51-0 N ciecz 6,0 Alkohole, C12-14 + EO/PO 99| s 25-31A
ROKAnol LP3135™ 154518362 N ciecz 7,5 " kohole, Co11-so, o40- 31-35A
° ° . ‘K’ N ¢ " C10-rich + EO/PO 96,0
Eter polioksyalkilenogliko-
ROKAnol LP700™ e o o o o o ° ° - N ciecz ~  lowy alkoholu ttuszczo- 99,5 54-57,5D
wego
. min.
ROKAnol NL3™ e o o o e o o o e o 68439-46-3 N ciecz 8,5 Alkohole, C9-11 +3 EO 097 185-193%
. min.
ROKAnol NL5™ e o o o e o o o e o 160901-09-7 N  ciecz 11,6 Alkohole, C9-11 +5EO 095 33-39A
. Alkohole, C9-11-Iso min.
ROKAnol NL6™ e o o ° e e o o ° 3 160901-09-7 N clecz 12,5 - 50-57 A
i linear + 6 EO 99,5
160901-09-7 N ci 138 Alkohole, C5-11-Is0 min. 78-85 A
™ -09- 1ecz r -
ROKAnol NL8 o o o o ° o o o ol C clec i linear + 8 EO 99,5
ROKAnol NL8P4™ 154518-36-2 N ciec g5 Alkohole, Co-11-Iso, min. 38-48 A
no -50-. 1ecz , -
"l © I M~ I C10-rich + EO/PO 99,0
. Alkohole, C9-11-Iso min.
ROKAnol NL9™ e o o o e o o o e o 160901-09-7 N  ciecz 141 82-85D
i linear + 8 EO 99,5
: 9004982 N ciecz 7, Ikohole C16-18 min. 37-41E
ROKAnol 03 o o O O R C R C " nienasycone + 3 EO 99,0
n 9004982 N pasta 163 ' Kohole C1618 min. 70-74C
ROKAnol 015 . * ° ‘e P " nienasycone + 22 EO 99,0

A - anionowe, N - niejonowe

20 Aby uzyskac wiecej informacji prosimy o kontakt: T+48 794 28 36, F +48 71 794 21 50, www.products.pcc.eu



PCC

Exol

APLIKACJA FUNKCJA
Punkt
2 g 8 % @ é % -§ % ,E g g g g % zmetnienia [°C],
S P oY @@ 8 o6 @Y w ® E I B ~  Punkt
& 6o @ 2 3= 5N 2K 5 0535 & X -~
sl@|2| c| 8l E oz 3 9 o= e = = > zmetnienia
919 255t 2 3% w58 3acE xS’ 2 2 [°C] Tanaka”
2g® 2 calfEz g guE 2 2 = | '
£ 8 SEE I e = S S B @ nazwa chemiczna 2 Liczbazmydie-
PRODUKT s S % 0N 3w 8 5 T 2 = ©  nia®[mgKOH/qg],
= == HY|E A £ ] = /nazwa INCI © "
= S8 % 3 5 © g Liczba
2 = = o o = _Lc’j g aminowa”
] = = < [mgKOH/gl,
z g Y Liczba
3 & hydroksylowa®
[
& = [mgKOH/g]
Alkohole, C16-18 min.
ROKAnol 020™ 9004-98-2 N t 16,3 71-76 C
ne . ° ° ‘e pasta nienasycone + 20 EO 99,0
Alkohole, C16-18 nienasy-  min.
ROKAnol O100™ 9004-98-2 N k 189 -
OKAno o o ° e o o o Wos cone + 100 EO 99,0
min.
ROKANnol RZ4P11™ e ° o o ° 68002-96-0 N  ciecz 3,3 Alkohole, C16-18 + EO/PO 990 23-27E
min.
ROKAnol T6™ ° ° o o 68439-49-6 N wosk 10,0 Alkohole, C16-18 + 6 EO 095 105-115%
min.
ROKAnol T10™ ° . o o 68439-49-6 N wosk 11,7 Alkohole, C16-18 + 10 EO 095 85-95%
min.
ROKAnol T12™ ° . o o 68439-49-6 N wosk 13,5 Alkohole, C16-18 + 12 EO 095 85-100 A
ROKANOITIE™ o . o o 68439-496 N wosk 163 Alkohole, C16-18+ 18 EO gmg";' 74-77¢C
min.
ROKAnol UD3™ ° o o e o o o o o 127036-24-2 N ciecz 8,7 Alkohole, C11-Iso +3 EO 99| 5 43-48E
. min.
ROKAnol UD5™ ° e o e o o o o o 127036-24-2 N ciecz 11,0 Alkohole, C11-Iso +5EO 095 60-65 E
. min.
ROKAnol UD7™ ° e o e o o o o o 127036-24-2 N ciecz 12,3 Alkohole, C11-Iso +7 EO 990 51-56 A
min.
ROKAmid KAD™ ° ° e o o o ° ° - N ciecz —  Cocoamide DEA 095 -
i Etoksylowane amid min.
ROKAmId . . . 221045176 N ciecz  — oY v 58-64C
MRZ17™ oleju rzepakowego 99,5
. ) i Polioksyalkilenoamid min.
ROKAmid R2™ ° ° ° e o ° - N ciecz - , 74-80 E
kwasow ttuszczowych 99,5
. , . . min.
ROKAmid RAD™ ° ° e o o o ° e 68603-38-3 N  ciecz —  Oleamide DEA 900 -
Blokowy kopolimer tlen-
kéw etylenu i propylenu min
ROKAmid RZ5P6™ @ . ° ° - N  ciecz —  zetanoloamidem kwaséw ) 80-110%
ttuszczowych oleju rzepa- 99,5
kowego
' Polioksyalkilenowane min
ROKAmId ° e o o . - N ciecz —  amidy kwasow ) 80-120°
TW5P6™ 99,5

A - anionowe, N - niejonowe

thuszczowych
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SURFAKTANTY | DODATKI CHEMICZNE DO DETERGENTOW

APLIKACJA FUNKCJA
Punkt
2 g é’ % é Aé K9] -§ EJ,; E g g g 0 % zmetnienia [°C],
S & 8 U @ 8 83 § = & = = £ & &5 ~  Punkt
SIS T el B2l =t ROl B8 Bl e,y STl o Bl Bl St o
SIEE 2| B & ol 5| E 22 e 2 > tnieni
o o8 g EE2z=85 83908 - < zmetnienia
SS2EREE2R288EZS 2 2 [°C] Tanaka”,
2| = >0 o NEg° 5 2uc ! 2 H '
£ § g S5 b _‘C,d B e = S S B @ nazwa chemiczna 2 Lczbazmydie
PRODUKT 5 S % 0N 3w 8 5 g 2 = < nia?[mgKOH/g],
= =2ls| B = A £ < = /nazwa INCI © "
=< s 2 & [S] S © o Liczba
2 =2 g g g 5 S aminowa®
Q o @ @
< = 5 - £ [mgkOH/g],
z g Y Liczba
g 2 hydroksylowa®
[
E O [mgKOH/g]
min.
ROKAmin K15™ ° e o e o 61791-14-8 N ciecz 15,5 Cocamine + 15 EO 970 63-73%
ciecz/ min
ROKAmin SR5™ e o o o e o 61791-26-2 N lejna 9,8 Tallow Amine + 5.8 EO 00 0 105-110%
pasta '
61791-26-2 N clecz/ 12,4 Tallow Amine + 10 EO 720- 55-65°
; ™ 226- , w Ami -
ROKAmIn SR8 . O IR i C pasta 77,0
ROKAmin SR8™ lepka . min.
° e o o o e o 61791-26-2 N . 12,4 Tallow Amine + 10 EO 75-80%
CONCENTRATE ciecz 99,0
ROKAmin SR8p4™ S o o o o e o o 68213263 N ciecz 88 Tallow Amine + EO/PO gmg"g 55-65
ciecz/ .
min.
ROKAmin SR11™ ° e o o o o o 61791-26-2 N lejna 12,5 Tallow Amine + 11 EO 990 70-75%
pasta '
min.
ROKAmin SR22™ ° e o o o e o 61791-26-2 N pasta 16,1 Tallow Amine + 25 EO 990 37-45%
ROKAcet HR40™ 61788-85-0 N asta — Olejrycynowy, min. 60-67%
ce -85- -
° N ° ° ° ° P uwodorniony + 40 EO 99,0
min.
ROKAcet K7™ e o ° e o e o ° e 61791-29-5 N ciecz 11,6 Cocoate+7EO 990 104-1122
ROKAcet 68201467 N i PEG-7 Glyceryl Cocoat min. 90-100?
-40- clecz - - cer ocoate -
K0300G™ o ¢ ° o ¢ ‘e ‘ yeer 99,0
min.
ROKAcet O7™ o o ° o o e o ° 9004-96-0 N ciecz 10,6 Oleate +7EO 990 86-96%
min.
ROKAcet R11™ o o . o o o o ° 61791-12-6 N ciecz 6,9 Olejrycynowy + 11 EO 990 45-50 E
min.
ROKAcet R26™ o o ° o o o o ° 61791-12-6 N ciecz 11,0 Olej rycynowy + 26 EO 995 74-82%
min.
ROKAcet R40™ o o . e o o o ° e 61791-12-6 N pasta 13,0 Olej rycynowy + 40 EO 990 55-64%
89,0-
ROKAcet R40W™ o o ° o o e o ° 61791-12-6 N ciecz 13,0 Olej rycynowy + 40 EO 910 48-59?
min.
ROKAcet R70™ o o ° o o e o ° 61791-12-6 N pasta 15,4 Olej rycynowy + 70 EO 990 40-45?
ciato . min
ROKAcet R250™ o o ° o o o o ° 61791-12-6 N stale 18,5 Olejrycynowy + 250 EO 990 65-70 C

A - anionowe, N - niejonowe

22 Aby uzyskac wiecej informacji prosimy o kontakt:

T+48 794 28 36, F +48 71 794 21 50, www.products.pcc.eu
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ROKAcet RO7™ o o . o o
ROKAcetRZ17™ o @ ° o o
ROKAcet RZG12™ ° ° e o
ROKAcet S7™ o o ° o o
ROKAcet 524™ e o ° e o
ROKAmer 1010™ o e e o
ROKAmer
1010/50™ . ° ‘e
ROKAmer 2000™ ° e o e o
ROKAmer 20005™ ° e o e o
ROKAmer 2100™ e o e o
ROKAmer 2330™ e o e o
ROKAmer 2600™ ° o o e o
ROKAmer 26005™ ° o o e o
ROKAmer 2950™ ° e o e o
ROKAmina K30™ o o o e o o
ROKAmina
K30B™ L[] [ ] [ ] [ ] [ ] [ ] °

A - anionowe, N - niejonowe, Am - amfoteryczne

Detergenty

PCC

Exol

FUNKCJA
Punkt
=l 2 2 2= zmetnienia [°C],
e 2 £ 5 & Punkt
L 5 %’_ 21;.» g zmetnienia
=2l ol 2|92 > ~
= 2l 2 é g - E g [°C] Tanaka",
via -;4 g s il . = Liczba zmydle-
5 - = o 1) nazwa chemiczna x 0
IS & 3 = El / e ©  nia?[mgKOH/g],
2 £ % = 13249 g Liczba
< = &  aminowa®
(W] wv
< [mgKOH/g],
Y Liczba
hydroksylowa®
[mgKOH/g]
. ° 9004-96-0 N  ciecz 10,6 C18nienasycone + 10 EO g\(;r; 87-92%
oleista Glicerydy kwasow ttuszczo-  min.
° ° 70914-02-2 N . 90-110%
ciecz wych, C14-18 + 17 EO 99,0
) Estry kwaséw oleju rzepa-  min.
° ° - N ciecz - i 117-1302
kowego, gliceryna+12EO 99,0
min.
° ° 9004-99-3 N pasta 10,6 Stearate+7EO 99‘ 0 92-97%
min.
e o o 9004-99-3 N wosk 15,8 Stearate + 24 EO 99‘0 40-45?
Kopolimer blokowy tlenku  min.
o o o 9003-11-6 N wosk 16,6 ) 49-52 A
etylenu i tlenku propylenu 99,0
lepka Kopolimer blokowy tlenku  48,0-
e o o 9003-11-6 N . 16,6 ) -
ciecz etylenu i tlenku propylenu 54,0
. Kopolimer blokowy tlenku  min.
e o o 9003-11-6 N ciecz 2,4 . 23-27 A
etylenu i tlenku propylenu 99,0
. Kopolimer blokowy tlenku  min.
e o o 9003-11-6 N ciecz 2,4 . 23-27 A
etylenu i tlenku propylenu 99,0
. Kopolimer blokowy tlenku ~ min.
e o o 9003-11-6 N ciecz 34 . 17-20 A
etylenu i tlenku propylenu 99,0
lepk Kopoli blok tlenk in.
.. 9003-11-6 N ?p a 49 opo |m'er okowy tlenku  min 21-26 A
ciecz etylenu i tlenku propylenu 99,0
Kopoli blok tlenk in.
e o o 9003-11-6 N ciecz 56 opo lm-er okowytlenku —min 16-20 A
etylenu i tlenku propylenu 99,0
Kopoli blok tlenk in.
e o o 9003-11-6 N ciecz 56 opo lm-er okowytienku —min 16-20 A
etylenu i tlenku propylenu 99,0
lepka
ciecz/ Kopolimer blokowy tlenku  min.
e o o 9003-11-6 N ) 81 . 54-60 A
lejna etylenu i tlenku propylenu 99,0
pasta
° ° - Am  ciecz —  Cocoamidopropyl Betaine =~ 29-32 -
° ° - Am  ciecz —  Coco Betaine 29-32 -

23
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APLIKACJA FUNKCJA
Punkt
M ©® U T X N~ + C U > > [PV ienia [°
22838 EEEE g g g = zmetnienia [°C],
S 868 0 @338 37T 0 %5 %k = 5 . Punkt
& 6w @ 23 +- 5N 2K 5 0535 & X -~
el@| &l | 2l & o E = Q =l @2 @ =i > > zmetnienia
Sl RS RS RS RS R 25 2 E &N 2 2 [°C] Tanaka"
> =<2 o o = = S (2| || 2 A g c anaka',
Eg % g - & 5 _‘C,d 2 e = S < & o nazwa chemiczna § Liczba zmydle-
PRODUKT s S % 8 R 3w g 5 foy = = =  nia®[mgKOH/qg],
. =2 8V s o = k] = /nazwa INCI & | et
¥ £ 3 2 3 5 © g
= 2 S g S c T ©  aminowa?
[o% o @ @
< = 5 - £ [mgKOH/g],
z H n Liczba
§ @ hydroksylowa®
& e [mgKOH/g]
) . Cocoamidopropyl min.
ROKAmina K40™ ° o o e o o o ° ° - Am ciecz - i -
Betaine 37
wosko-
. . " wate . . min. PP
ROKwin 60 ° e o ° ° e 1338-41-6 N X 4,7  Stearynian sorbitanu 145-160
ciato 98.5
state
ROKwin 80™ 1338438 N ciec 43 Monooleinian MmN 45.1702
win -43- iecz y -
° N ¢ N 1,4-sorbitanu 99.0
9005-67-8 N ciec 14,9 Mono stearynian min. 15-552
. ™ -6/~ lecz ’ B
ROKwinol 60 ° ‘R ° ‘ ° sorbitanu +20E0 99,0
ROKwinol 80™ 9005-65-6 N ciecz 15.0 Mono oleinian sorbi-  min 45.559
° ‘e ¢ ° ¢ pasta " tanu+20EO 99,0
SULFOROKAnol 68891-38-3 A ptynna Sodium Laureth 68,0- _
L170/1™ ° ° © ¢ pasta Sulfate +1 EO 72,0
Sodium Laureth 25,0-
SULFOROKAnol g . e o o - 68891-383 A ciecz - um Fau -
L225/1™ Sulfate +2 EO 27.0
SULFOROKAnNo! 68891-38-3 A . Sodium Laureth
-30-. clecz - - o
L227/1™ ° ° “ RN ¢ Sulfate +2 EO
SULFOROKAnol 68891-38-3 A ptynna Sodium Laureth 68,0- _
L27o0/1™ . ¢ ° O I ¢ pasta Sulfate +2 EO 72,0
SULFOROKAnol 68891-38-3 A ptynna Sodium Laureth 68,0- B
L270/1A™ . ¢ ° O I N pasta Sulfate +2 EO 72,0
SULFOROKAnol 125301-92-0 A ciec ~ Sodium Laureth 26,0- B
-92- lecz
L327™ . ° ° O I ¢ Sulfate +3 EO 28,0
SULFOROKAnNo! 13150-00-0 A " Sodium Laureth 27,0-
-00- clecz -
L327/1™ . ¢ ° "M ° Sulfate +3 EO 29,0

A - anionowe, N - niejonowe, Am - amfoteryczne

24 Aby uzyskac wiecej informacji prosimy o kontakt:
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Exol

APLIKACJA FUNKCJA
Punkt
g g g % AQ:J Aq:) % é % ,? S S S g % zmetnienia [°C],
SOl T R g g O P @ ¥ " B T O H = Punkt
a oo g s 2 ¥ gN I N OO G @ X tnieni
o o8 g EE2z=85 83908 - < zmetnienia
229N NgZ RNA&S ZEFN 5 2 [°C] Tanaka",
2 X g2 9o o N £ = B =5 E 2 e 2 .
£ g g - g B _Fd 2 HE = Y S B o nazwa chemiczna g Licbazmydie
o ~ = “ — r— H
PRODUKT s © % O 5 T & g 5 o = = Jazwa INCI f‘rg nia? [mgKOH/g],
< 2= & = 2 = I = G Liczba
E = K s = 8 E aminowa?
o o L ] ]
N i 5 8 [mgKOH/g],
® S Y Liczba
3 z hydroksylowa®
[
2 O [mgKOH/g]
tynna Sodium Laureth Sulfate 68,0-
SULFOROKA - . N ol o 125301020 A 7 - N
pasta +3 EO 72,0
SULFOROKA ptynna Sodium Laureth Sulfate 68,0-
e o ° o o 13150-00-0 A - -
pasta +3EO 72,0
Sél sodowa .
SULFOBURSZTY- . ) min.
NIAN ° ° ° 577-11-7 A ciecz —  sulfobursztynianu 60.0 -
di (2-etyloheksylu) !
Wodny roztwor soli sodo-
a min.
SULFOBURSZTY ° ° ° 577-11-7 A ciecz —  wej sulfobursztynianu 60.0 -
NIAN di (2-etyloheksylu) '
a Disodium Laureth min.
SULFOBURSZTY-  |§8 R R 68815-565 A ciecz = — A -
NIAN Sulfosuccinate 90,0

A -anionowe, N - niejonowe
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Objasnienia wybranych parametrow uzytkowych
| Oznaczen zamieszczonych w katalogu

HLB (Hydrophilic-Lipophilic Punkt zmetnienia

Balance)

Réwnowaga hydrofilowo-hydrofobowa jest parame- Punkt zmetynienia okresla temperature w ktérej wodny roz-
trem okreslajacym stosunek zawartosci grupy hydrofilo- twor surfaktantu metnieje na skutek ogrzewania.

wej i hydrofobowej w czasteczce. Zakres wartosci liczby Zmetnienie spowodowane jest tym, ze w uktadzie oprécz
HLB dla niejonowych zwigzkéw powierzchniowo czyn- micel powstaja agregaty wyzszego rzedu (fazy ciektokry-
nych miesci sie w przedziale od 0 do 20 i jest miarg pro- staliczne) co w obserwowane jest jako rozdzielenie faz.

centowego udziatu grupy hydrofilowej w czasteczce.

H LB P O masa czasteczkowa czesci hydrofilowej Zaleznie od zakresu temperatury, w ktérej roztwér staje sie
= *

masa czasteczkowa zwigzku metny wyréznia sie pie¢ metod oznaczania:
Metoda A - roztwdér wodny (10 - 90°C)
Natomiast w przypadku jonowych zwigzkéw po- Metoda B - roztwér NaCl 50g/1 (>90°C)
wierzchniowoczynnych, ktére w roztworze wodnym Metoda C - roztwér NaCl 100g/1 (>90°C)
ulegajg dodatkowym przemianom zwiekszajagcym ich Metoda D - roztwér 45g butylodiglikol
stopien hydrofilowosci warto$¢ liczby HLB rozszerza /woda (<10°C)

sig do 40. Metoda E - roztwor 259 butylodiglikol

/woda (<10°C)
HLB dla zwigzkdéw typu estréw (polioksyetylenowane

kwasy ttuszczowe):

HLB=20 « (1-%)

LZ liczba zmydlenia produktu oksyetylowania, mgKOH/g

LK liczba kwasowa kwaséw poddanych oksyetylenowaniu, mgkOH/g

Na podstawie skali HLB mozna ustali¢ zakres przydatnosci uzytkowej srodkéw powierzchniowo czynnych.

LICZBA HLB ZAWARTOSC EO W PRODUKCIE % ZASTOSOWANIE PRODUKTU
1-3 5-15 Srodek antypienny
4-6 20-30 Emulgator W/O
7-11 35-55 Srodek zwilzajacy
8-18 40-90 Emulgator O/W
10-15 50-75 Detergent
10-18 50-90 Solubilizator

26 Aby uzyskac wiecej informacji prosimy o kontakt: PCC Exol SA, T +48 794 28 36, F +48 71 794 21 50, www.products.pcc.eu



/Zorientowani na innowacje
nieustannie rozwijamy oferte
O nowoczesne substancje

- iformulacje chemiczne, tak aby
znalazty zastosowanie w kazdym
z dziatow chemii gospodarczej.
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Grupa PCC - Park przemystowy w Brzegu Dolnym

PCC Rokita SA

GK PCC Rokita, 22 firmy, w tym:
PCC Rokita SA

PCC Prodex Sp.z o.0.

PCC Prodex GmbH (Niemcy)

PCC Prodex Bel Ltd. (Biatoru$)
PCCPU Sp.zo.o0.

IRPC PCC Co. Ltd. (Tajlandia)
PCCTherm Sp.zo.o.

PCC Exol SA

GKPCCEXOL, 5 firm, w tym:
PCCEXOL SA

PCC Chemax Inc. (USA) ® 9000000000000000000000000000 HH BT
PCC EXOL Kymya Sanayy Ve Tycaret Lymyted Tyrkety (Turcja) L
Tensis Sp.z 0.0.

PCC CP Kosmet Sp. z 0.0.

GK PCC CP Kosmet, 3 firmy, w tym:

PCC CP Kosmet Sp. z 0.0.

00O PCC Consumer Products Navigator (Biatorus)
000 PCC Consumer Products (Rosja)

PCC MCAA Europejska SA o

PCC MCAA Sp. z 0.0.

PCC Autochem Sp. z 0.0.

PCC Autochem Sp. z 0.0.

PCC Intermodal SA

PCC Intermodal SA

28 www.products.pcc.com



Grupa PCC na swiecie

totwa

Islandia Polska Biatorus

Rosja

Niemcy Ukraina

ooooooooo
.........

PCC

Butgaria

Macedonia

Ghana Tajlandia
Czechy : Turcja R
\
Rumunia
Stowacja

Bosnia i Hercegowina
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W trosce o srodowisko naturalne, niniejsza publikacja firmy PCC EXOL SA, zostata wydrukowana
na papierze ekologicznym, matowym papierze powlekanym Coccoon Silk, wyprodukowanym
w 100% z makulatury, w technologi przyjaznej srodowisku. Certyfikat FSC® potwierdza, ze surow-
ce wykorzystywane do produkgji produkgji papieru, pochodzg z dobrze zarzadzanych laséw i in-
nych certyfikowanych i kontrolowanych zrédet.

Marka Cocoon Silk
Gramatura 200
llos¢ stron 44

STRONY OKtADKI

Marka Cocoon Silk
Gramatura 250
llo$¢ stron 4

PUBLIKACJA
Rozmiar (cm) 21x29,7
Nakfad 200

Dzieki wykorzystaniu papieru Cocoon Silk zamiast papieru niemakulaturowego, ograniczylismy nasz
negatywny wptyw na srodowisko o:

.
1 O kg mniej odpadéw
1 kg mniej gazéw cieplarnianych
1 4 'a km krétsza podr6z samochodem $redniej
ooV <> klasy europejskiej

372 60 litrow mniej zuzytej wody

23 @ kwh mniej zuzytej energii

1 7 & kg mniej zuzytego drewna

Li

Dane dotyczace emisji dwutlenku wegla, sa weryfikowane przez Labelia Conseil zgodnie z metodolo-
gig Bilan Carbone. Obliczenia sg oparte na poréwnaniu pomiedzy zastosowanym papierem makulatu-
rowym a papierem wyprodukowanym z powszechnie dostepnych nowych wtékien, wedtug najnow-
szych europejskich danych BREF.
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PCC Rokita SA PCC EXOL SA

Sienkiewicza 4 Sienkiewicza 4

56-120 Brzeg Dolny 56-120 Brzeg Dolny

Kompleks Chloru Detergenty i Srodki Higieny Osobistej
T+4871794 2408 T +48 794 28 36

chloroalkalia@pcc.eu detergents.personal.care@pcc.eu

Zapraszamy do odwiedzenia nowej platformy produktowej Grupy PCC
www.products.pcc.com

Opublikowane w katalogu dane sg uwazane za doktadne i zgodne z nasza najlepsza wiedza, nalezy je jednak traktowac
jedynie informacyjnie. Szczegoétowe dane o produktach dostepne w TDS i MSDS.

Sugestie dotyczace aplikacji produktéw sg opinia oparta na naszej najlepszej wiedzy.
Odpowiedzialno$¢ za zastosowanie produktéw zgodne lub niezgodne z sugerowana aplikacjg oraz za okreslenie

przydatnosci produktéw dla wtasnych celéw cigzy na uzytkowniku.

Wszelkie prawa autorskie, prawa do znakéw towarowych i inne prawa wiasnosci intelektualnej i przemystowej
i wynikajace z nich prawa do korzystania z niniejszej publikacji i jej zawartosci zostaty przeniesione na PCC Rokita,
PCC Exol lub jej licencjodawcow. Wszelkie prawa s zastrzezone.

Uzytkownicy/Czytelnicy nie sg uprawnieni do reprodukgji jakiejkolwiek czesci lub catosci zawartosci niniejszej publikacji,
ani do jej zwielokrotniania (z wytaczeniem zwielokrotniania do wtasnego uzytku osobistego) oraz przekazywania
osobom trzecim.

Pozwolenie na zwielokrotnianie do celéw witasnego uzytku osobistego nie obowigzuje w zakresie wykorzystywania
danych w innych publikacjach, w elektronicznych systemach informacyjnych lub w publikacjach w innych mediach.
PCC Rokita i PCC Exol nie ponoszg odpowiedzialnosci za publikowane przez uzytkownikéw dane.

PCC
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