Ekoprodur: S0330

POLYURETHAN-SPRUHSYSTEM

1. BESCHREIBUNG DES PRODUKTS

EKOPRODUR S0330 ist ein Zweikomponentensystem fir die Herstellung
von geschlossenzelligem, selbstverloschendem Polyurethan-
Hartschaum. Hervorragende Dammeigenschaften des Schaums wurden
dank der Verwendung von HFO erzielt - einem Treibmittel der vierten
Generation aus der Gruppe der Hydrofluorolefine mit einem niedrigen
Treibhauspotenzial GWP! = 1 wund einem Null Ozonabbau-
potenzialindikator ODP 2=0.

POLY KOMPONENTE (Polyolgemisch) EKOPRODUR S0330 POLY

ISO KOMPONENTE (Isocyanat) 1ISO KOMPONENT B

Das System wurde auf Basis der AxionPure-Technologie entwickelt.

Die AxionPure-Technologie ist ein umfassender Ansatz fir die
Entwicklung und Herstellung von Polyurethansystemen, der zu einer
erheblichen Reduzierung der Emissionen fliichtiger organischer

Verbindungen (VOC) fuhrt.
1)
AxionPure

VOC-REDUCING TECHNOLOGY

2. ANWENDUNG

EKOPRODUR S0330 ist fiir die innere und duRere Warmedammung durch
Spriihen bestimmt. Es kann fiir die Isolierung von: Wéanden, Decken,
Dachbdéden, Kellern, Tanks, Rohrleitungen und anderen Elementen mit
ungewohnlicher Geometrie verwendet werden. Das EKOPRODUR S0330
Polyurethan-System kann im Wohnungs- und Gewerbebau, in der
Landwirtschaft oder im industriellen Bereich eingesetzt werden.
EKOPRODUR S0330 Polyurethanschaum erfillt die Anforderungen der
nationalen Vorschriften zur Freisetzung gefahrlicher Stoffe gemaR der
Verordnung des Ministers fiir Gesundheit und Soziales und kann ohne
Einschrankungen in Raumen der Kategorie A und B3 verwendet werden.

3. KOMPONENTEN CHARAKTERISTISCH

POLY KOMPONENTE - Polyolmischung in Form einer o6ligen Flussigkeit
ohne Suspension, von hellrot bis dunkelbraun.

ISO KOMPONENTE - Mischung aus aromatischen Polyisocyanaten,
insbesondere Diphenylmethandiisocyanat. Braune Flussigkeit ohne

Suspension.
Parameter POLY 1SO Einheit
Dichte bei 20 °C 1,18 £ 0,02 1,22 +0,02 g/cm?
Viskositat bei 20 °C 450 + 100 350 + 100 mPa-s

4. SCHAUMENDE EIGENSCHAFT UNTER
LABORBEDINGUNGEN

Die Reaktionszeiten und die scheinbare Dichte des Kerns wurden unter
Laborbedingungen (bei 20°C) mit manuellem Aufschdumen in einem
LaborgefaR - Rihrer ca. 7000 U/min - gemessen.

Parameter Wert Einheit
Das volumetrische Verhaltnis der

100 : 100
Komponenten POLY:ISO
Cremezeit 3+1 s
Gel-Zeit 10+3 s
Tack freie Zeit 13+4 s
Scheinbare Kerndichte 36+2 kg/m3
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5. EMPFOHLENE

VERARBEITUNGSBEDINGUNGEN
EKOPRODUR S0330 ist ein System, das zum Spriihen entwickelt wurde. Es
sollte mit speziellen Schaumgeraten verarbeitet werden, die mit einem
Sprihkopf ausgestattet sind. Die Empfehlungen basieren auf den
Erfahrungen bei der Verarbeitung des Schaums mit der Maschine Graco
Reactor H-XP3 und der Spritzpistole FUSION AP (5252 Mischkammer).

Das volumetrische Verhéltnis der

100: 100
Komponenten POLY:ISO

Empfohlene Maschineneinstellungen

Parameter Wert Einheit
POLY und ISO Heiztemperatur 35-45 °C
Beheizung der Schlduche 35-45 °C
70-100 Bar
Druck der Komponente .
(1015-1450) (psi)
Temperatur der Komponente in 15-30 °C

Optimale Verarbeitungsbedingungen

Umgebungstemperatur 15-35 °C
Empfohlene Substrattemperatur 15-50 °C
Relative Luftfeuchtigkeit der <70 %
Umgebung

Luftfeuchtigkeit des porésen <15 %
Substrats

Feuchtigkeit von nicht-porésem 0 %
Substrat

Die isolierten Oberfldchen sollten im Voraus vorbereitet werden. Sie
diirfen keinen Staub, kein Wasser, kein Ol, keine losen Fragmente und
keine anderen Substanzen enthalten, die die Haftung des Schaums
beeintrachtigen konnten.

Schitzen Sie vor dem Spriihen sorgfiltig die Oberflachen angrenzender
Objekte wie Fenster, Turen, Boden, Mdbel usw., um eine versehentliche
Verschmutzung wahrend des Spriihens zu vermeiden - denken Sie daran,
dass der gespriihte Schaum sehr gut haftet und spater nur schwer von
unerwiinschten Stellen entfernt werden kann.

Die Druckeinstellungen fiur die POLY-Komponente und die 1SO-
Komponente sollten identisch sein.

Um die besten Ddmmparameter zu erzielen, sollten mindestens zwei
gleichmiRige Schaumschichten aufgespriht werden, so dass die
Gesamtdicke mehr als 30 mm betrdagt. Warten Sie zwischen dem
Aufspriihen der aufeinanderfolgenden Isolierschichten, bis sich der
Schaum stabilisiert hat (Schichttemperatur unter 30°C). Alle Schichten
der Isolierung sollten an einem Tag aufgetragen werden.

WICHTIG: Uberschreiten Sie nicht die empfohlene Schichtdicke - die
maximale Dicke jeder Isolierschicht betrdgt 35 mm.

Nach der Anwendung des EKOPRODUR S0330 Systems wird empfohlen,
den Raum zu liften, bis der Geruch verschwindet. Wenn die Bellftung
nicht ausreicht, sollte eine Zwangsbelliftung mit speziellen Geraten
gewadhrleistet werden. Wenn der Schaumstoff direkter UV-Strahlung (z.B.
Sonnenlicht) ausgesetzt ist, sollte er geschiitzt werden.

Bevor Sie mit dem EKOPRODUR S0330 System arbeiten, lesen Sie die
Sicherheitsdatenblatter beider Komponenten.

! GWP, Global Warming Potential - Treibhauspotenzial - Indikator zur Quantifizierung der Auswirkungen einer Substanz auf den Treibhauseffekt.

2 0DP, Ozone Depletion Potential - Ozonabbaupotenzial - Indikator, der verwendet wird, um die Auswirkungen von Substanzen auf die Ozonschicht zu quantifizieren.

3 Kategorie A - Gebaude: Wohngebiude, Gebaude des Gesundheitswesens, Bildungseinrichtungen und Raume fiir die Lagerung von Lebensmitteln. Kategorie B - Gebaude: Gebaude, die fiir den
Aufenthalt von Menschen bestimmt sind, 6ffentliche Einrichtungen und andere als die in Kategorie A genannten Raumlichkeiten sowie Nebenraume in Wohnungen.
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Ekoprodur: S0330

POLYURETHAN-SPRUHSYSTEM

6. LEISTUNGSEIGENSCHAFTEN

Verwendbare Eigenschaften von Sprithschaum, der mit einer speziellen
Maschine aufgetragen wird:

Parameter Wert Einheit Standard
Scheinbare Kerndichte >34 kg/m3 EN 1602
Entflammbarkeitsklasse Klasse E - EN 13501-1
Kurzfristige
Wasseraufnahme durch
L ) <0,10 kg/m? EN 1SO 29767
teilweises Eintauchen,
Wp
Warmeleitfahigkeit
0,020 W/(m-K) EN 12667
A wittelwert, i
Warmeleitfahigkeit,
0,021 W/(m-K) EN 12667
A 90,90
Alterungswert, Ao flr die Dicke:
du< 80mm 0,026 w/mk) ~ EN12667+
NB-CPR/SG19-
80 mm < dn< 120 mm 0,025 W/(m-K) 17/167r2
dn 2120 mm 0,024 W/(m-K)
Druckspannung bei 10%
relativer Verformung, 2200 kPa EN 826
O10
Widerstandskoeffizient
der
o >60 - EN 12086
Wasserdampfdiffusion,
K"
Formbestandigkeit bei
definierter Temperatur: DS(70,90)3 - EN 1604
70°C, 90% rF, nach 48 h
Formstabilitat:
DS(-20,-)3 - EN 1604
-20°C, nach 48 h
Temperaturbereich fir
die -80 bis +120 °C -
Isolierungsanwendung
Haftung des Schaums
senkrecht zur >100 kPa EN 1607
Oberflache
Geschlossenzelliger
>90 % EN I1SO 4590
Inhalt
Emission von fliichtigen
organischen
Verbindungen - Klasse A+ - EN 16516
Franzésische
Verordnung VOC
Emission flichtiger
organischer . .
R indoor-air
Verbindungen -
L . comfort - EN 16516
Emissionsschutzrichtlini
GOLD

e fur gespritzten PUR-
Schaum

Vollstdndige mechanische Eigenschaften des Schaums nach 48 Stunden
Reifung.
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7. VERPACKUNG

Datum der Aktualisierung: 11.03.2026
Version: 9.0/DE

Metallfasser mit einer Kapazitat von 216 dm3, IBC mit einer Kapazitat von

1000 dm?3.

8. EMPFOHLENE LAGERUNGSBEDINGUNGEN
Beide Komponenten sollten in fest verschlossenen Behéltern an einem
trockenen Ort bei einer Temperatur von 10 - 25°C gelagert werden.
Schitzen Sie sie vor Feuchtigkeit und direkter Sonneneinstrahlung. Die
Haltbarkeit der Komponente POLY in der versiegelten Originalverpackung
des Herstellers und unter den empfohlenen
betrdgt 3 MONATE.

Bedingungen

9. GESETZLICHE VORSCHRIFTEN

= EKOPRODUR S0330 enthalt keine ozonabbauenden Schaumbildner,
gemal den Vorschriften der Europdischen Union uUber das
Inverkehrbringen und die Verwendung geregelter Stoffe -
Verordnung (EU) Nr. 2024/590 vom 7. Februar 2024.

= Das Polyurethan-System EKOPRODUR S0330 wurde in
Ubereinstimmung mit der EU-Verordnung Nr. 305/2011 auf den
Markt gebracht, zusammen mit einer Bewertung der Leistung gemaR
der europdischen harmonisierten Norm EN 14315-1:2013

= Dieses Produkt hat die CE-Kennzeichnung und die Leistungserklarung
Nr. 25DOP-2022-DE

= Von PZH (Panstwowy Zaktad Higieny) zugelassenes Produkt
B.BK.60111.0803.2022

= Es gelten die Transportvorschriften gemdaR Abschnitt 14 des
Produktsicherheitsdatenblatts.

10. ZUSATZLICHE INFORMATIONEN

Die in dieser technischen Information enthaltenen Daten beruhen auf
den Ergebnissen unserer Labortests sowie auf praktischen Erfahrungen.
Diese Daten sind keine Garantie fiir die Eigenschaften des Endprodukts.
Die erzielten Ergebnisse kdnnen von den oben genannten abweichen,
insbesondere wenn das Produkt unter anderen als den urspriinglich
vorgesehenen Bedingungen verwendet wird. Wir empfehlen daher, die
Leistung des Produkts flr eine bestimmte Anwendung in eigenem Male
zu testen. Die  Anwendung des  Schaums und die
Anwendungsbedingungen liegen auBerhalb der Kontrolle des Herstellers,
und der Auftragnehmer ist fir die richtige Auswahl verantwortlich.
Richtlinien fur die Verwendung sind in den technischen Merkblattern
(TDS) und Sicherheitsdatenblattern (SDS) enthalten. Die Nichteinhaltung
der empfohlenen Bedingungen kann negative Auswirkungen auf den

Schaumauftrag und seine Parameter haben.

WICHTIG: Wir bieten lhnen gerne technische und inhaltliche
Unterstiitzung bei der Umsetzung und Anwendung des Polyurethan-
Systems EKOPRODUR S0330. Gleichzeitig helfen wir, wenn es
notwendig und mdoglich ist, bei der Anpassung der relevanten
Parameter. In allen Angelegenheiten, die den Kauf und die Anwendung
des Polyurethan-Systems EKOPRODUR S0330 betreffen, bitten wir Sie,
sich direkt an unseren technischen und kaufmannischen Vertreter zu
wenden oder an prodex@pcc.eu zu schreiben.
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