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NAZWA CHEMICZNA System poliuretanowy

WYMAGANIA Objetosciowy stosunek skfadnikow POLY : ISO: .................... 100 : 100

TECHNICZNE Temperatura grzania POLY i 1SO............coiiiiiis 35-50°C
Temperatura grzania WeZY .........cc.eovueueuiuieiiniiiaeieeieeeenn 35-50°C
Cisnienie skladnikow: ...............cocoeiienne. 70-100 bar (1015-1450 psi)
Temperatura sktadnikow w beczkach: .................cooa 15-30°C
Temperatura OtOCZENIA: ......ouvueieie i eans 10 - 35°C
Zalecana temperatura podtoza: ..............cooii 15-50°C
Wilgotnos¢ wzgledna otoczenia: ... do 70%
Wilgotno$¢ podioza porowatego: ........coveveiiiiiiiii, do 15%
Wilgotno$¢ podtoza nieporowatego: ........ccovviviiiiiiiiiii 0%

Powierzchnie natryskiwane powinny by¢ wczesniej przygotowane. Nie
powinny zawieraé pytu, oleju, luznych fragmentéw oraz innych srodkéw
mogacych zmniejszy¢ przyczepnosé piany.

Przed wykonaniem natrysku nalezy starannie zabezpieczy¢ powierzchnie
sgsiadujgcych obiektéw, okien, drzwi, podtdég, mebli itp., aby unikngé
przypadkowego zabrudzenia podczas natrysku —nalezy pamietaé, ze
natrysnieta pianka ma bardzo dobrg przyczepnos¢ i moze by¢ trudna do
pozniejszego usuniecia z niepozadanych miejsc.

Nastawa cisnienia dla Sktadnika POLY oraz dla Skfadnika ISO powinna
by¢ jednakowa.

Jesli piana jest narazona na bezposrednie dziatanie promieniowania UV
(np. Swiatto stoneczne) nalezy pomalowa¢ jg co najmniej dwoma
warstwami farby ochronnej (zgodnie z zaleceniami producenta farby).
Przy przetwarzaniu systemu nalezy uwzgledni¢ wskazéwki i informacje

zawarte w Kartach Charakterystyk obu skfadnikow.

DANE INFORMACYJNE  Gestos¢ pozorna w wyrobie: .......... = 150 kg/ms.. PN-EN 1602:2013-07

Naprezenie sciskajgce przy 10%

odksztatceniu wzglednym ... 010 2 500 kPa
PN-EN 826:2013-07

Stabilnos¢ temperaturowa:

70°C, 90% RH, PO 48 h e d<4 %

B0°C, PO ABN ..o d<2%

g<0,5%
PN-EN 1604:2013-07

Przyczepnosé pianki prostopadle do podtoza....................... = 300 kPa
PN-EN 1607:2013-07

Zawarto$¢ komoérek zamknietych .............cooooiiiiiiiiiii > 90%
PN-EN ISO 4590:2005
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ZASTOSOWANIE EKOPRODUR 05200 jest przeznaczony do wytwarzania sztywnej powtoki
mato spienionego tworzywa poliuretanowego na powierzchniach
wymagajgcych mechanicznego wzmocnienia np. brodziki, wanny,
elementy karoserii itp. Wykazuje dobrg przyczepnos¢ do wiekszosci
materiatdow stosowanych do wyttaczania, jak ABS, akryl.

System EKOPRODUR 05200 jest przetwarzany przy pomocy
specjalistycznych  wysokocisnieniowych, agregatéw spieniajgcych,
wyposazonych w gtowice natryskowa.
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