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Prodex
NAZWA CHEMICZNA System poliuretanowy
WYMAGANIA ZALECANE WARUNKI PRZETWORSTWA
TECHNICZNE Wagowy stosunek sktadnikow POLY: ISO.............cccoeiienen. 100: 150
Optymalna temperatura SUFOWCOW: . .........coviieiiiiiiiieiee e, 22-26°C
Temperatura otoCzenia:...........ocoviiiiiii 18-25°C
Optymalna temperatura oktadzin/form:........................ 35-45°C

WAZNE: W przypadku form wykonanych z aluminium lub stali nierdzewnej
moze byé konieczne przygotowanie powierzchni mechanicznie Iub
chemicznie (przy uzyciu odpowiedniego srodka antyadhezyjnego), aby
zmniejszy¢ przyczepnos¢.

Peine wilasnosci mechaniczne pianka uzyskuje po sezonowaniu
trwajgcym 24 godziny.

Przy przetwarzaniu systemu nalezy uwzgledni¢ wskazéwki i informacje
zawarte w Kartach Charakterystyk obu skfadnikow.

DANE INFORMACYJNE  Ksztaltka otrzymana metodg wylewania w formie w warunkach
laboratoryjnych.
GestosSC Pozorna rdzenia:.........o.veveveiineniiiiiiie e > 42 kg/m?3
EN 1602:2013-07
Wspotczynnik przewodno$ci cieplnej

(warto$¢ poczatkowa):........coevviviiiiiiiiiiienn Ainit 0,0234 W/(m-K)
EN 12667:2002

Klasa palnosCii. .. ..o E
EN 13501-1+A1:2010

Klasa pPalnosSCii. .. ... B2
DIN 4102

Zawarto$¢ komérek zamknietych:.............oo = 90%

EN I1SO 4590:2005

ZASTOSOWANIE EKOPRODUR 3050W B2 jest przeznaczony do produkcji bojleréw,
podgrzewaczy wody oraz zbiornikéw na linii periodycznej. Moze by¢
przetwarzany przy pomocy nisko- i wysokocisnieniowych maszyn
spieniajgcych. Otrzymana piana PU na podstawie ww. systemu
charakteryzuje sie zmniejszong palnoscig (klasa B2). Rekomendowana
gestos¢ pianki w wyrobie wynosi 42-50 kg/ms.
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