
 

 

 

 

EKOPRODUR 05200 
 

CHEMISCHE 

BEZEICHNUNG 

Polyurethansystem 

 

TECHNISCHE 

ANFORDERUNGEN  

Volumenverhältnis von Bestandteilen POLY : ISO .…………..... 100 : 100    
Temperatureinstellungen an der Maschine: 
Erwärmungstemperatur von POLY und ISO …..…………………. 35 - 50ºC 
Erhitzung der Schläuche ………………………………………..…. 35 - 50ºC 
Druck der Bestandteile: ………………….…… 70-100 bar (1015-1450 psi) 
Temperatur der Bestandteile in Fässern …………………………. 15 - 30ºC 
Umgebungstemperatur: …………………….……………………… 10 - 35ºC 
Empfohlene Substrattemperatur: …………………………….…… 15 - 50ºC 
Relative Umgebungsfeuchtigkeit: …..………………………………. do 70% 
Feuchtigkeit des porösen Substrats: …..……………………………. do 15% 
Feuchtigkeit des nichtporösen Substrats: ………………………………. 0 % 
 
Bespritzte Oberflächen sollten vorher vorbereitet werden. Sie dürfen 
keinen Staub, kein Öl, keine losen Bruchstücke oder andere Stoffe 
enthalten, die die Haftung des Schaums verringern könnten. 
Vor dem Sprühen sollten die Oberflächen von angrenzenden 
Gegenständen, Fenstern, Türen, Fußböden, Möbeln usw. sorgfältig 
geschützt werden, um unbeabsichtigte Verschmutzungen während des 
Sprühvorgangs zu vermeiden - es ist zu beachten, dass der gesprühte 
Schaum sehr gut haftet und von unerwünschten Stellen schwer zu 
entfernen sein kann Ort.  
Die Druckeinstellungen für die POLY-Komponente und die ISO-
Komponente sollten gleich sein. 
Wenn der Schaum der direkten UV-Strahlung (z.B. Sonnenlicht) 
ausgesetzt ist, sollte man ihn wenigstens mit zwei Schichten der 
Schutzfarbe bedecken (gemäß den Anweisungen des Herstellers der 
Farbe). 
Bei der Verarbeitung des Systems müssen die in den 

Sicherheitsdatenblättern für beide Komponenten enthaltenen 

Anweisungen und Informationen berücksichtigt werden. 

 

INFORMATIONSANGABEN Scheinbare Dichte des Kerns: ..……. ≥ 150 kg/m3.. PN-EN 1602:2013-07   
 
Druckspannung bei 10%  
relativer Verformung ………………………….………………. σ10 ≥ 500 kPa 

PN-EN 826:2013-07 
Temperaturstabilität:                                  
70ºC, 90% RH, nach 48 h ..…………………………………………. d ≤ 4 % 

sz ≤ 4 % 
g ≤ 1 % 

-30°C, nach 48h …………….………………………………………... d ≤ 2 % 
sz ≤ 2 % 

g ≤ 0,5 % 
PN-EN 1604:2013-07 

 



 

 

Schaumhaftung senkrecht zum Boden ……………......…….…. ≥ 300 kPa 
PN-EN 1607:2013-07 

 
Inhalt von geschlossenen Zellen ……….……………………………. ≥ 90%          

PN-EN ISO 4590:2005 
  

ANWENDUNG  EKOPRODUR 05200 dient zur Herstellung einer Hartbeschichtung aus 
wenig geschäumten Polyurethan auf Oberflächen, die eine mechanische 
Verstärkung erfordern, z.B. Duschwannen, Badewannen, 
Karosserieelemente, u.a. Es zeigt eine gute Haftung an den meisten 
Materialien, die für die Extrusion verwendet werden, wie z.B. ABS, Acryl. 
Das EKOPRODUR 05200 System wird mit speziellen Hochdruck-
Schäumungsaggregaten verarbeitet, die mit einem Sprühkopf 
ausgestattet sind. 
Hygienisches Attest der Nationalen Hygieneanstalt: BK/B/0429/01/2019 

 


