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สีดีทีเอ็ม WB



สีดีทีเอ็ม WB
 วัตถุดิบ ความเข้มข้น [%]

1 Water 6.0

2 EXOdis PC540a 0.8

3 ROKAdis 900A/25 0.8

4 Defoamer 0.3

5 Titanium white 16.0

6 Luzenac 0 7.0

7 Hydrophilic fumed silica 0.2

8 EXOhib PC108 1.6

9 Water 5.0

10 Alberdingk AC 2403 55.0

11 Coalescent 2.2

12 Surface wetting agent 0.2

13 exohib-pc500 0.4

14 HEUR additive I (50% solution) 4.0

15 HEUR additive II (50% solution) 0.1

16 Biocide 0.1

17 Defoamer 0.3

ความหนืด บรูคฟิลด์ S64 20rpm 3300 mPa·s

การยึดเกาะหลัง

จากการทดสอบมาชู

เป็นเวลา 48
ชั่วโมง*

ISO 2409 0

การยึดเกาะก่อน

การทดสอบมาชู* ISO 2409 0

พองหลังจากการ

ทดสอบ Machu
เป็นเวลา 48
ชั่วโมง*

ISO 4628-2 3-3 (S3) หายไปหลังจาก 24
ชม

สนิมหลังจากการ

ทดสอบ Machu
เป็นเวลา 48
ชั่วโมง*

ISO 4628-3 Ri O



ขั้นตอน:
1. ผสมส่วนประกอบ 1–4
2. เพิ่มส่วนประกอบ 5–7 อย่างช้าๆ ในขณะที่คนให้เข้า

กัน และผสมจนได้ของเหลวที่เป็นเนื้อเดียวกัน
3. บดจนได้ความละเอียดที่ต้องการ

4. เพิ่มส่วนประกอบ 8–17 ลงในสารละลายเม็ดสีและผสมจน
ได้ของเหลวที่เป็นเนื้อเดียวกัน

5. * ตัวอย่างการเคลือบที่ใช้บนแผ่นเหล็กถูกแช่เป็น

เวลา 48 ชั่วโมงที่อุณหภูมิ 40°C ในสารละลายมาชู
(NaCl 50 กรัม กรดอะซิติก 10 กรัม และ 30% H2 O2 5
กรัมละลายในนํ้ากลั่น 1 ลิตร) โดยทั่วไป 24 ชั่วโมง
ของการทดสอบ Machu จะสอดคล้องกับการทดสอบสเปรย์

เกลือ 500 ชั่วโมง



ข้อ้ความในเอกสารนีไ ด้ร้ับัการแปลโดยเครื อง อาจมีขี้อ้ผิดิพลาด

ข้อ้มููลในแค็็ตตาล็็ อกเชื อว่า่ถูกูต้้ องและเป นความรู้ ที้ี ดีทีี สุดุของเรา แต่่ควรถืือเป นข้อ้มููลเบื องต้้น
เท่่านน ั ข้อ้มููลโดยละเอีียดเกีี ยวกัับผลิิตภััณฑ์์มีอียูู่ ใ่น TDS และ MSDS คํําแนะนําสําํหรับัการใช้ง้าน
ผลิิตภััณฑ์์ขึ นอยูู่ กั่ั บความรู้ ที้ี ดีทีี สุดุของเรา

ความรับัผิดิชอบในการใช้ผ้ลิิตภััณฑ์์ทีี สอดคล้้ องหรือือืื  นๆ กัับแอปพลิิเคชันัทีี แนะนํา และการพิจิารณา
ความเหมาะสมของผลิิตภััณฑ์์สําํ หรับั วัตั ถุปุ ระสงค์์ของคุณุ เองนน ั ขึ น อยูู่ กั่ั  บผู้ใ้ ช้

ลิิขสิทิธิ  สิทิธิใ นเครื องหมายการค้้ า และสิทิธิใ นทรัพัย์ส์ินิทางป ญญาและทางอุุตสาหกรรมอืื  นๆ และ
สิทิธิทีี  เป นผลจากการใช้ส้ิง พิมิพ์น์ี และเนื อหาทัง ัหมดได้โอนไปยังั PCC Rokita SA, PCC EXOL SA
และบริษัิัทอืื  นๆ ของ PCC Group หรือืผู้อ้อกใบอนุญาต สงวนลิิขสิทิธิ. 

ผู้ใ้ช้/้ผู้อ่้่านไม่ม่ีสีิทิธิทํํ าซ ําสิง พิมิพ์น์ีทั ง ัหมดหรือืบางส่ว่น และพวกเขาไม่ม่ีสีิทิธิทํํ าซ ํา (ไม่ร่วมถึึงการ
ผลิิตซ ําเพื อการใช้ง้านส่ว่นตััว) หรือืส่ง่ต่่อไปยังับุุคคลทีี สาม

การอนุญาตให้ทํ้ําซ ําเพื อใช้ส้่ ว่นตััวไม่ม่ีผีลกัับข้อ้มููลทีี ใช้ใ้นสิง พิมิพ์อื์ื  น ในระบบข้อ้มููลอิิเล็็ กทรอนิกส์
หรือืในสิง พิมิพ์ส์ื ออืื  น ๆ PCC Rokita SA และ PCC EXOL SA จะไม่ร่ับัผิดิชอบต่่อข้อ้มููลทีี เผยแพร่
โดยผู้ใ้ช้

โปแลนด์

พีซีีซีี ีกรุ๊ ป๊
Sienkiewicza 4
56-120 Brzeg Dolny 

เราขอเชิญิคุณุเข้า้ร่ ว่มแพลตฟอร์ม์ธุุรกิิจของกลุ่มทุนุเพื
อตรวจ สอบผลิิตภััณฑ์์สีแีละสารเคลืือบเงาอย่า่งเต็็ มรูปูแบบ

www.products.pcc.eu

อีีเมล: products@pcc.eu


