Ekoprodur: 2232W

SYSTEM POLIURETANOWY

1. OPIS PRODUKTU

EKOPRODUR  2232W  jest
poliuretanowym stuzgcym do wytwarzania pianki sztywnej.

dwukomponentowym systemem

SKEADNIK POLY (mieszanina poliolowa) EKOPRODUR 2232W POLY

SKEADNIK ISO (izocyjanian) ISO KOMPONENT B

2. ZASTOSOWANIE

EKOPRODUR 2232W stosuje sie do produkcji ptyt i paneli izolacyjnych
w formach oraz zalewania in-situ.

3. CHARAKTERYSTYKA KOMPONENTOW

SKEADNIK POLY — recepturowa mieszanina poliolowa w postaci oleistej
cieczy bez zawiesin, o barwie od jasnoczerwonej do ciemnobrunatnej.
SKEADNIK ISO — mieszanina aromatycznych poliizocyjanianéw, gtéwnie
diizocyjanianu difenylometanu. Ciecz o barwie brunatnej, bez zawiesin.

Parametr POLY 1SO Jednostka
Gestos¢ w 20°C 1,10+ 0,02 1,22 +0,02 g/cm3
Lepkos¢ w 20°C 750 £ 200 350 + 100 mPa-s

4. CHARAKTERYSTYKA SPIENIANIA W
WARUNKACH LABORATORYJNYCH

Czasy reakcji oraz gesto$¢ pozorna rdzenia mierzone byty w warunkach
laboratoryjnych (w temp. 20°C) przy spienieniu recznym w naczyniu
laboratoryjnym — mieszadto ok. 5000 rpm.

Wagowy stosunek sktadnikéw

POLY:ISO 100:153
Parametr Wartos¢ Jednostka
Czas startu 24 +4 s
Czas zelowania 145 + 15 s
Czas suchego lica 315+35 s
Gestos¢ pozorna rdzenia 32+2 kg/m3

5. ZALECANE WARUNKI PRZETWORSTWA

EKOPRODUR 2232W jest systemem, ktéry mozna przetwarzac przy uzyciu
niskocisnieniowych lub wysokocisnieniowych maszyn spieniajacych.

Objetosciowy stosunek sktadnikow

POLY:ISO 100:153
Parametr Wartos¢ Jednostka
Temperatura surowcow 18-22 °C
Temperatura otoczenia 18-25 °C
Temperatura oktadzin/form 30-40 °C

WAZNE: Przy oktadzinach z aluminium, czy stali nierdzewnej moze
zachodzi¢  konieczno$¢ przygotowania podioza mechanicznie

lub chemicznie dla zwigekszenia przyczepnosci.
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Gestos¢ pianki w gotowym wyrobie powinna wynosi¢ nie mniej niz 40
kg/m3. Sposéb mieszania i wlewania systemu do formy powinien
zapewnic¢ réwnomierne wypetnienie elementu piana.

Czas odformowania zalezy od wielkosci ksztattki, temperatury formy i
temperatury sktadnikéw POLY i ISO.

Petne wtasciwosci mechaniczne pianka uzyskuje po 48 h sezonowania.
Przed przetwarzaniem zalecane jest wymieszanie sktadnika POLY.

Przed rozpoczeciem pracy z systemem EKOPRODUR 2232W nalezy
zapoznac sie z Kartami Charakterystyk obu sktadnikéw.

6. WLASNOSCI NATRYSNIETEJ PIANKI

Dla gotowego wyrobu izolacyjnego otrzymanego z sytemu EKOPRODUR
2232W metodg wylewania w formie otrzymano nastepujace wyniki:

Parametr Wartos¢ Jednostka Norma
Gestos¢ pozorna PN-EN
& . P >40 kg/m3

rdzenia 1602:2013
Klasyfikacja F PN-EN 13501-
ogniowa 1:2019
Wspdtczynnik

. dy Sci 0,025 W/(m-K) PN-EN

rzewodnosci X m-
przewodnosd 12667:2002
cieplnej A,
Naprezenie
Sciskajace przy 10% PN-EN
odksztatceniu 2200 kPa 826:2013
wzglednym, 610
Stabilnos¢ d<4a %
temperaturowa: sz<4 % PN-EN
70°C, 90% RH, g<1 1604:2013
= [)

po 48 h %
Stabilnoé¢ d<2 % ONEN
temperaturowa: sz<2 %

R <05 1604:2013
-30°C, po 48 h g=0, %
Zawartos¢ komarek PN-EN ISO

. >90 %

zamknietych 4590:2016

Petne wiasciwosci mechaniczne pianka uzyskuje po 48 h sezonowania.

7. OPAKOWANIA

Beczki metalowe o pojemnosci 216 dm?, kontener IBC o pojemnosci 1000
dm3.

8. ZALECANE WARUNKI MAGAZYNOWANIA

Oba sktadniki systemu powinny by¢ przechowywane w szczelnie
zamknietych opakowaniach w suchych pomieszczeniach o temperaturze
15 - 25°C. Chroni¢ przed dostepem wilgoci oraz bezposrednim
nastonecznieniem. Czas trwatosci sktadnika POLY w oryginalnie
zamknietych opakowaniach producenta, magazynowanych w zalecanych
warunkach, wynosi 3 MIESIACE.

9. REGULACJE PRAWNE

= EKOPRODUR 2232W nie zawiera S$rodkdéw spieniajacych
zubozajacych warstwe ozonowa, zgodnie z przepisami Unii
Europejskiej o obrocie i stosowaniu substancji kontrolowanych —
rozporzadzenie (WE) nr 1005/2009 z dnia 16 wrze$nia 2009 roku.
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= Wyrdb posiada atest higieniczny Paristwowego Zaktadu Higieny PZH
BK/B/0429/01/2019

=  Regulacje przewozowe stosowane zgodnie z informacjami zawartymi
w sekcji 14 karty charakterystyki.

10. INFORMACJE DODATKOWE

Dane zawarte w niniejszej informacji technicznej opierajg sie na wynikach
naszych badan laboratoryjnych oraz na doswiadczeniach praktycznych
i nie stanowig gwarancji wtasciwosci finalnego wyrobu gotowego. Wyniki
uzyskane mogg odbiegac od podanych w przypadku stosowania produktu
w warunkach innych niz zatozone. Dlatego zalecamy przeprowadzenie
wtasnych préb dla sprawdzenia przydatnosci produktu do danej aplikacji.
Zastosowanie pianki oraz warunki jej aplikacji nie sa kontrolowane przez
producenta, odpowiedzialno$¢ za ich prawidtowy dobdr spoczywa na
wykonawcy. Wytyczne dotyczace uzytkowania systemu zawarte sg w
Informacji Technicznej (TDS) oraz Kartach Charakterystyki (SDS).
Niedotrzymanie warunkéw zalecanych przez producenta moze
negatywnie wptynad na proces naktadania piany i jej parametry.

WAZNE: Chetnie udzielamy pomocy technicznej i merytorycznej przy
wdrazaniu oraz stosowaniu systemu poliuretanowego EKOPRODUR
2232W. Jednoczesnie, gdy zaistnieje taka konieczno$¢ pomagamy w
dostosowaniu i doborze istotnych parametréow. We wszystkich
sprawach zwigzanych z zakupem i stosowaniem systemu
poliuretanowego EKOPRODUR 2232W zachecamy do bezposredniego
kontaktu z przedstawicielem techniczno-handlowych lub piszac na

prodex@pcc.eu .
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